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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zum Bebildern einer loschbaren Druckform 

@ GemaB der Erfindung wird ein Verfahren zum Bebildern 
einer Druckform (1) geschaffen, bei dem die Druckform (1) 
ganrflachig geladen wird und ganrflachig mit Partikeln (2), 
insbesondere Tonerpartikeln, beschichtet wird, die entge- 
gengesetzt geladen sind. AnschlieGend wird die von den 
Partikeln (2) gebildete Schicht (4) bildmaSig durch einen 
Strahl (3), insbesondere durch einen Laserstrahl, insbeson- 
dere durch Infrarot-Strahlung, auf der Oberflache der 
Druckform (1) fixiert oder bildmaGig ablatiert. Danach 
warden die nicht fixierten Anteile der Schicht (4) entfernt 
bzw. die nicht-ablatierten Anteile durch ganzflachige War- 
mebehandlung fixiert. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Bebildern einer Druckform, mit Partikein mit anschlie- 
Bendem Fixieren der das Druckbild wiedergebenden 
Partikel durch Erwarmen, wobei die Druckform zu- 
nachst als Ganze elektrisch geladen wird und wobei die 
Druckform Partikel anzieht, die entweder einzelne zu 
den Ladungen der Druckform entgegengesetzte Ladun- 
gen oder bezOglich den Ladungen der Druckform ent- 
gegengesetzt ausgerichtete Dipol- oder Multipolmo- 
mente aufweisen. 

Aus dem Lehrbuch "Technologie des Offset-Druck n 
von R. Riedl, D. Neumann, J. Teubner, Leipzig, 1989 (1. 



wird wahrend des Aufbringens der Partikel ein zu deren 
Ladungen oder zu deren in Richtung auf die Oberflache 
der Druckform 1 wirksamen Ladungsverteilungen ent- 
gegengesetztes Potential an die Druckform 1 angelegt, 
5 wahrend die Partikel 2 aufgebracht werden. Durch die 
Coulombkraft werden die Partikel 2 angezogen. Falls 
die Druckform 1 oberflachlich aus einem elektrisch 
nicht leitfahigen Material besteht, muB unter dieser 
Schicht eine elektrisch leitfahige Schicht vorhanden 
io sein, urn die oberflachliche Schicht durch eine Span- 
nungsquelle, beispielsweise mittels Corona-Elektroden, 
aufzuladen. 

Die Partikel 2 sind vorzugsweise Tonerpartikel. Die 
Tonerpartikel weisen entweder Farbpigmente auf, oder 
Auflage) ist es bereits bekannt, eine Druckplatte aus 15 sie sind unpigmentiert Die Partikel haben vorzugsweise 
Aluminium, die auf ihrer Oberflache eine Photohalblei- einen Durchmesser von weniger ais 1 urn Durch die 
terschicht tragt, als ganze elektrisch aufzuladen und an- elektrostatische Anziehung zwischen der Oberflache 
schlieBend entsprechend einem zu druckenden Bild zu der Druckform 1 und den Partikein 2 laBt sich eine 
belichten. An den belichteten Stellen der Druckform gleichmaBige, sehr dunne Schicht erzeugen. Anschlie- 
flieBen die Ladungen ab, wahrend sie an den nicht-be- 20 Bend wird mittels energiereicher elektromagnetischer 
lichteten Stellen verbleiben. AnschlieBend werden mit- Strahlung, insbesondere Laserstrahlung, entsprechend 
tels einer Walze geladene Trocken- oder Flussigtoner- einem von der Druckform 1 zu druckenden Bild eine 
partikel aufgetragen, die entgegengesetzt elektrisch ge- Bildinformation aufgebracht Ein Strahl 3 (Fig. 2) wird 
laden sind Nur an den nicht-belichteten Stellen der bildbereichsmaBig iiber die von den Partikein 2 auf der 
Druckform werden die Tonerpartikel angetragen. An- 2 5 Druckform 1 gebildete Schicht 4 gefuhrt Dadurch ver- 
schlieBend werden die angetragenen Tonerpartikel netzen die Partikel 2 in der Schicht 4, wodurch die Haf- 

tung auf der Oberflache der Druckform 1 im Vergleich 
zu den unbestrahlten Bereichen auf der Druckform 1 
erhoht wird AnschlieBend werden die Partikel 2 an den 
30 unbestrahlten Bereich entweder durch mechanische Be- 
handlung, auf elektrischem Wege, oder mittels Ultra- 
schall, beispielsweise mittels eines Ultraschallbeckens, 
restlos von der Oberflache der Druckform 1 entfernt 
Das so entstandene Bild laBt sich zusatzlich noch nach- 



durch Warme f ixiert 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
anderes Verfahren zum Herstellen einer Druckform fur 
ein lithographisches Druckverfahren zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angege- 
ben.gelost 

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Druckform besteht darin, daB sie sich loschen laBt Vor 



teilhaft ist auch, das sich die Druckform innerhalb einer 35 behandeln, um die Festigkeit der Schicht 4 auf der Ober- 



Druckmaschine bebildern laBt Die Druckform ist vor- 
zugsweise als Hulse ohne Spannkanal auf dem Formzy- 
linder ausgebildet An den Formzylinder laBt sich ein 
elektrisches Potential anlegen, um die Druckform an 



flache der Druckform 1 nochmals zu erhohen. Die Wel- 
lenlange der hierfur verwendeten Strahlen beispielswei- 
se Infrarot oder Ultraviolett, hangt ab vom Absorp- 
tionsmaximum des Materials der Schicht 4, d. h. der Par- 



schlieBend, wie bei elektrophotographischen Verfahren 40 tikel Z Sie hangt ebenfalls ab von der Reflexion oder 



zu betonern, 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den 
Unteranspruchen. 

Die Erfindung bezieht sich ebenfalls auf eine Druck- 



Absorption der entsprechenden Strahlung durch die un- 
ter der Schicht 4 liegende Druckform 1. Insbesondere 
dann, wenn die Partikel 2 selbst nicht im Infrarot-Be- 
reich Strahlung absorbieren, ist es vorteilhaft, wenn die 



form, die nach dem Verfahren gemaB Patentanspruch 1 45 Druckform 1 wenigstens im oberflachlichen Bereich ein 



hergesteilt ist 

Nachstehend wird die Erfindung in Ausfuhrungsbei- 
spielen anhand der Zeichnungen naher erlautert Es zei- 
gen: 

Fig, 1 die Anziehung geladener Tonerpartikel auf ei- 
ne geladene Druckform, 

Fig. 2 das Fixieren von Tonerpartikeln mittels eines 
Laserstrahls und 

Fig. 3 das Entfernen von Tonerpartikeln von der 
Oberflache der Druckform. 

Eine Druckform 1 (Fig. 1) wird mit geladenen Parti- 
kein 2 bebildert Die Druckform 1 besteht entweder aus 
einem leitfahigen oder einem dielektrischen, elektrisch 
aufladbaren Material. Sie ist entweder eine Folie, bei- 



die Infrarot-Strahlung absorbierendes Material, bei- 
spielsweise Kohlenstoff, enthalt, oder wenn sie 
schwarze Farbe hat Auch pigmentierte Tonerpartikel, 
beispielsweise Tonerpartikel, die RuB oder Graphit ent- 
50 halten, eignen sich besonders, um Infrarot-Strahlung zu 
absorbieren. Aber es sind auch Partikel 2 geeignet, die 
Ultraviolett-Strahlung absorbieren, wenn durch die Ab- 
sorption dieser Strahlung elektrische Bindungen der 
Partikel 2 zur Vernetzung und weiteren Festigung der 
55 Bildbereiche der Schicht 4 begunstigt werden. Die Star- 
ke und Einwirkdauer der Strahlung sowie deren Wellen- 
lange hangen also vom Material der Partikel, von dem 
Material, aus dem die Druckform 1 besteht, sowie von 
der Materialkombination der Partikel 2 und der Druck- 



spielsweise aus einem Kunststoff wie Polyester oder ein 6 o form 1 ab. Nach dem Bebildern laBt sich die Oberflache 



Metall, z. B. Aluminium, eine Keramik oder ein Glas. 
Geeignete Materialien sind aus der DE 44 26 012 Al be- 
kannt Geeignet sind insbesondere auch Legierungen, 
beispielsweise Nickel-Chrom-Stahle, Nickel -Chrom-Ei- 
sen-Legierungen oder Nickel-Chrom-Molybdan-Legie- 
rungea Die Oberflache der Druckform 1 ist vorzugs- 
weise hydrophil oder hydrophilierbar. Falls die Druck- 
form 1 aus einem elektrisch leitfahigen Material besteht, 



der Druckform 1 an den Nicht-Bildbereichen, d h. an 
den Bereichen, in denen die Schicht 4 nicht abgetragen 
wurde, einer weiteren Behandlung unterziehen, bei- 
spielsweise durch Hydrophilierung, damit sie ein 
65 Feuchtmittel annimmt, sofern das Druckverfahren ein 
Feuchtmittel verwendet, wie es beispielsweise beim 
NaBoffsetdruck der Fall ist Die Hydrophilierung der 
Oberflache der Druckform t kann jedoch auch bereits 
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vor dem ganzflachigen Aufbringen der Partikel 2 erfol- 
gen, falls sie notwendig ist Nach Beendigung des 
Druckprozesses muB die Oberflache der Druckform 1 
wieder hergestellt werden. Zunachst muB auf der 
Schicht 4 und den freien Bereichen der Druckform 1 
verbliebene Druckfarbe entfernt werden, anschlieBend 
werden die Partikel 2 in der Schicht 4 abgetragen. Hier- 
zu wird entweder ein Losungsmittel, z. B. Aceton, mit- 
tels Bursten, Dusen oder eines Tuches aufgetragen und 
anschlieBend durch Bursten oder ein Saugtuch zusam- 
men mit den Resten der Schicht 4 abgetragen. Auch eine 
Ultraschallbehandlung eignet sich zum Entfernen der 
Bildbereiche der Schicht 4. 

Die Dicke der Schicht 4 betragt vorzugsweise 1 u,m 
oder weniger. Sie kann aber auch weitaus dunner sein, 
beispielsweise nur 0,1 u,m dicL Die Partikel 2 mussen 
nicht notwendigerweise eine eigene Ladung tragen. Es 
eignen sich auch Materialien, deren Partikel Dipol-, 
Qudrupol- oder andere Multipolmomente haben, die 
sich im elektrischen Feld ausrichten, so daB sie von einer 
elektrisch geladenen Oberflache wie der Oberflache der 
Druckform 1 angezogen werden. Die Partikel 2 sind 
insbesondere Tonerpartikel, wobei der Toner ein Fest- 
oder ein Flussigtoner sein kann. Es lassen sich sowohl 
Toner, die auf Wasser basieren, als auch solche, die auf 
01 basieren, verwenden. Der Toner kann sowohl pig- 
mentiert (transparent) oder unpigmentiert sein. Wenn 
der Toner unpigmentiert ist, muB, wenn die Partikel 2 
durch Warmestrahlung auf der Oberflache der Druck- 
form 1 vernetzt werden sollen, die Oberflache der 
Druckform 1 selbst die Infrarot-Strahlung absorbieren, 
wodurch die Partikel 2 indirekt erwarmt werden, so daB 
ihre Vernetzung untereinander von der Oberflache der 
Druckform 1 ausgehend eintritt Ebenso wird durch die- 
se Infrarot-Strahlung auch das Anhaften der Partikel 2 
auf der Druckform 1 unterstutzt 

Anstelle eines einzigen Tonermaterials lassen sich 
auch Partikel mit unterschiedlicher Ladungsdichte 
(Q/m) (Q = Ladung m = Masse) verwenden, so daB bei 
der Bebilderung der Druckform 1 (vgl. Fig. 1) diejenigen 
Partikel 2 zuerst angezogen werden, die die hochste 
Ladungsdichte aufweisen, so daB sie zuunterst in der 
Schicht 4 liegen, wahrend diejenigen Partikel 2 zuletzt 
angezogen werden, die die geringste Ladungsdichte auf- 
weisen, so daB sie in der Schicht 2 zuoberst liegen. Der- 
artige Unterschiede in der Ladungsdichte der Partikel 2 
lassen sich ausnutzen, um die Schicht 4 aus einer Mehr- 
zahl von Unterschichten aufzubauen, was sich anschlie- 
Bend fur den DruckprozeB, beispielsweise zur Farbdif- 
f erenzierung, ausnutzen laBt. 

Zum Entfernen von nicht durch den Strahl 3 vernetz- 
ten Partikeln 2 auf der Oberflache der Druckform 1 
eignen sich auch Verfahren, denen die Partikel 2 durch 
Unterdruck abgebaut werden. Auch durch Elektrofore- 
se lassen sich die Partikel 2 entfernen, wobei ein elektri- 
sches Potential an einen Korper angelegt wird, der in 
die Nahe der Druckform gebracht wird - der Korper 
ist beispielsweise eine Walze — , das starker ist als das 
Potential der Druckform 1. Dies bedeutet, daB, wenn die 
Druckform 1 auf einem negativen Potential liegt, die 
Waize ein noch starker negatives Potential haben muB, 
um die in diesern Fall positiv geladenen oder ein nach 
auBen hin positiv wirkendes elektrisches Multipolment 
aufweisenden Partikel 2 von der Druckform 1 abzuzie- 
hen. Es eignen sich auch mechanisch die Oberflache der 
Druckform 1 beriihrende Mittel, z. B. Bursten, oder 
Flussigkeiten, die vorzugsweise unter Druck, beispiels- 
weise mittels Hochdruck, auf die Oberflache der Druck- 



form 1 aufgebracht werden, um die nicht vernetzten 
Partikel 2 von deren Oberflache abzulosen. Hierzu wird 
(Fig. 3) aus einer Duse 5 ein Fiussigkeitsstrahl 6 auf die 
Oberflache der Druckform 1 gestrahlt, der die Schicht 4 
5 in den nicht vernetzten Bereichen auflost 

Die Differenzierung des Farbannahmeverhalten der 
gemaB Fig. 1 aufgebrachten Schicht 4 laBt sich auch 
dadurch erreichen, das die Schicht 4 entsprechend dem 
zu erzeugenden Druckbild durch Laserstrahlung ent- 

io fernt (ablatiert) wird oder wenigstens zersetzt wird, so 
daB sie ein anderes Annahmeverhaiten fiir eine Druck- 
farbe oder ein Feuchtmittel aufweist AnschlieBend wer- 
den die verbliebenen Tonerpartikel 2 der Schicht 4 
durch Warmebehandlung, insbesondere durch elektro- 

15 magnetische Strahiung, auf der Oberflache der Druck- 
form 1 vernetzt Dies bedeutet, daB der Schritt des Ent- 
fernens (vgl. Fig. 3) in diesern Fall entf allt 

Falls die anhand von Fig. 2 beschriebene Fixierung 
der Partikel 2 in der Schicht 4 auf der Druckform 1 

20 bereits ausreichend stark ist, ist es nicht erforderlich, 
nach diesern Behandlungs schritt und nach dem Entfer- 
nen nicht benotigter Partikel 2 die auf der Druckform 1 
verbleibenden Partikel 2 noch einmal durch eine War- 
me- oder Strahlungsbehandlung zu fixieren. Falls die 

25 BestrahJung durch den Laserstrahi 3 jedoch nur zu einer 
Teilvernetzung der Partikel 2 in den Bildbereichen ge- 
fuhrt hat, lassen sich diese, nachdem die Partikel 2 in den 
Nicht-Bildbereichen entfernt worden sind, durch eine 
ganzflachige Behandlung der Oberflache der Druck- 

30 form 1 einschlieBlich der auf ihr verbliebenen Bild-An- 
teile der Schicht 4 mittels Warme insbesondere mit In- 
frarot-Strahlung oder mittels HeiBluft, derart auf der 
Druckform 1 fixieren, daB sie fur die Dauer eines Druck- 
auftrages haften bleiben. 

35 Wenn eine derartige Nachbehandlung durch Warme 
jedoch nicht notwendig ist, brauchen die uhbestrahlten 
und damit unvernetzten Partikel 2 nicht von der Ober- 
flache der Druckform 1 entfernt zu werden, da die Rei- 
nigung bei einem dem DruckprozeB vorangehenden 

40 Reinigungsschritt oder, falls dieser entfallt, die ersten 
Umdrehungen des Druckwerks bereits bewirken, daB 
diese Partikel 2 an den Bedruckstoff abgeben werden. 

Die energiereiche Strahiung zum Fixieren der Parti- 
kel 2 auf der Oberflache der Druckform 1 (vgl. Fig. 2) 

45 kann auch durch inkoharente Lichtquellen, z. B. eine 
Quecksilberdampflampe, erreicht werden. Zum Entfer- 
nen von Partikeln 2 von der Oberflache der Druckform 
1 eignen sich auch Losungsmittel, z. B. n-Methylpyroli- 
don, saure oder alkalische waBrige Losungen, mecha- 

50 nisch auf die Druckformoberflache einwirkende beruh- 
rende Reinigungsmittel oder das Aufbringen von Was- 
ser oder eines Losungsmittelstrahls unter Hochdruck, 
insbesondere bei hoher Temperatur. Auch energierei- 
che Strahiung ist geeignet, um nicht vernetzte Partikel 2 

55 von der Oberflache der Druckform 1 zu entfernen. in 
diesern Fall darf die Strahiung jedoch nur auf diejenigen 
Bereiche gerichtet werden, an denen die Partikel 2 nicht 
vorher (oder gleichzeitig) durch den Strahl 3 vernetzt 
werden. 

60 Gegenuber anderen Verfahren zum Bebildern einer 
Druckform hat das gemaB der Erfindung verwendete 
Verfahren den Vorteil, daB die Druckform innerhalb der 
Druckmaschine selbst herstellbar ist. Insbesondere laBt 
sich auch eine hulsenformig aufgebaute Druckform ver- 

65 wenden. Eine derartige hulsenformige Druckform laBt 
sich durch Herausnehmen aus der Seitenwand eines 
Druckwerks der Druckmaschine auswechseln, insbe- 
sondere wenn die Oberflache der Druckform nicht mehr 
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die gewiinschte Oberflachenrauhigkeit aufweist. Ebenso 
laBt sich erne Druckfolie verwenden, die beispielsweise 
wickelbar auf dem Forrnzylinder aufgebracht ist, wie es 
aus der DE43 03 872 C2 bekannt ist Dadurch, daB die 
Schicht 4 nur sehr dunn ist, wird nur wenig Material 5 
verbraucht. Die Dicke der Schicht 4 laBt sich bei der 
elektrostatischen Auftragung durch die Variation von 
Spannung und/oder Zeit auf einfache Weise steuern und 
reproduzierea Es laBt sich eine Ideine und flexibel auf- 
gebaute und leicht austauschbare Bebilderungseinheit 10 
verwenden. Es lassen sich Tonerpartikel oder andere 
Partikel 2 mit unterschiedlichen chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften einsetzea Auch konventioneUe 
Druckformen, die auf einer Aluminiumschicht oder ei- 
nem anderen Metall basieren, lassen sich einsetzen, um 15 
sie erfindungsgemaB zu bebildern. Der Bebilderungs- 
prozeB laBt sich auch auBerhalb der Druckmaschine 
durchfuhren. 

GemaB der Erfindung wird ein Verfahren zurn Bebil- 
dern einer Druckform 1 geschaffen, bei dem die Druck- 20 
form 1 ganzflachig geladen wird und ganzflachig mit 
Partikeln 2, insbesondere Tonerpartikeln, 2 beschichtet 
wird, die entgegengesetzt geladen sind. AnschlieBend 
wird die von den Partikeln 2 gebildete Schicht 4 bildma- 
Big durch einen Strahl 3, insbesondere durch einen La- 25 
serstrahl, insbesondere durch Infrarot-Strahlung, auf 
der Oberflache der Druckform 1 fixiert oder bildmaBig 
ablatiert. Danach werden die nicht fixierten Anteile der 
Schicht 4 entfernt bzw. die nicht-ablatierten Anteile 
durch ganzflachige Warmebehandlung fixiert. 30 



Patentanspruche 



1. Verfahren zum Bebildern einer Druckform (1) 
mit Partikeln (2) mit anschlieBendem Fixieren der 
das Druckbild wiedergebenden Partikel (2) durch 
Erwarmen, wobei die Druckform (1) zunachst als 
ganze elektrisch geladen wird und wobei die 40 
Druckform (1) Partikel (2) anzieht, die entweder 
einzelne zu den Ladungen der Druckform (1) ent- 
gegengesetzte Ladungen oder beziiglich der La- 
dungen der Druckform (1) entgegengesetzt ausge- 
richtete Dipol- oder Multipolmomente aufweisen, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel (2) 
ganzflachig auf die Druckform (1) aufgebracht wer- 
den, daB die Partikel (2) anschlieBend entsprechend 
einem zu druckenden Bild an den Bildstellen durch 
eine Energiequelle fixiert werden und daB die nicht- 50 
fixierten Partikel (2) entfernt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Partikel (2) Tonerpartikel eines 
Fltissig- oder eines Trockentoners sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB die Druckform (1) eine leitfahige 
Oberflache hat und insbesondere ein Metall ist 
oder daB sie auf ihrer Oberflache ein Dielektrikum 
aufweist, daB durch elektrische Ladung, insbeson- 
dere durch Corona-Ladung elektrisch aufladbar ist 60 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein auf der Oberfla- 
che der Druckform (1) aufgebrachte Schicht (4) der 
Partikel (2) durch einen Strahl (3) elektromagneti- 
scher Wellen, insbesondere eines Laserstrahls, ins- 65 
besondere im Infrarot-Bereich fixiert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB entweder die Partikel 
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(2) oder die Druckform (1) ein Absorbermaterial, 
insbesondere Kunststoff zur Absorption der ener- 
giereichen Strahlung enthalten. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die nicht auf der 
Oberflache der Druckform (1) fixierten Partikel (2) 
durch eine mechanische Kraft, durch ein Losungs- 
mittel, das insbesondere unter Druck aufgebracht 
wird, durch Absaugen oder unter Verwendung ei- 
nes elektrischen Feldes oder durch Ultraschall ent- 
fernt werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die auf der Oberfla- 
che der Druckform (1) verbliebenen Anteile der 
Schicht (4) durch ganzflachige Behandlung mit 
energiereicher Strahlung, insbesondere mit War- 
mestrahlung, zusatzlich fixiert werden. 

8. Verfahren zum Bebildern einer Druckform (1) 
mit Partikeln (2) mit anschlieBendem Fixieren der 
das Druckbild wiedergebenden Partikel (2) durch 
Erwarmen, wobei die Druckform (1) zunachst als 
ganze elektrisch geladen wird und wobei die 
Druckform (1) Partikel (2) anzieht, die entweder 
einzelne zu den Ladungen der Druckform (1) ent- 
gegengesetzte Ladungen oder beziiglich der La- 
dungen der Druckform (1) entgegengesetzt ausge- 
richtete Dipol- oder Multipolmomente aufweisen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel (2) ganz- 
flachig auf die Druckform (1) aufgebracht werden 
und daB sie anschlieBend entsprechend einem zu 
druckenden Bild durch eine erste Energiequelle 
entfernt werden und daB die nicht entfernten Parti- 
kel (2) durch eine zweite Energiequelle auf der 
Druckform (1) fixiert werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Energiequelle ein Laser, ins- 
besondere im Infrarot-Bereich emittierender Laser, 
insbesondere ein Halbleiterlaser ist und daB die 
zweite Energiequelle Warmestrahlung erzeugt 
oder eine andere Strahlung, die die Partikel (2) auf 
der Oberflache der Druckform (1) vernetzt und 
hartet 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Vernetzen der 
Partikel (2) auf der Oberflache der Druckform (1) 
bzw. zum Ablatieren der Partikel (2) von der Ober- 
flache der Druckform (1) eine fokussiert nicht ko- 
harente Lichtquelle, insbesondere eine Quecksil- 
berdampflampe, verwendet wird. 

11. Verfahren zum Loschen einer Druckform, die 
nach einem Verfahren gemaB einem der Anspruche 
1 bis 10 bebildert worden ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Druckform (1) durch ein Losungsmittel, 
insbesondere ein organisches Losungsmittel, durch 
eine saure oder alkalische waBrige Losung, in der 
sich die Partikel (2) Iosen, insbesondere unter 
Hochdruck, oder durch eine mechanische Kraft, 
insbesondere durch eine Burste oder ein Reini- 
gungstuch, oder durch die Einwirkung einer hohen 
Temperatur, durch energiereiche Strahlung oder 
durch Ultraschall nach Beendigung des Druckpro- 
zesses von dem Rest der Schicht (4) der auf ihr 
fixierten Partikel (2) gereinigt wird. 

12. Druckform (1), die nach einem Verfahren gemaB 
einem der Anspruche 1 bis 10 hergestellt worden 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB sie innerhalb der 
Druckmaschine bebilderbar und loschbar ist. 

13. Druckform (1) nach Anspruch 12, dadurch ge- 
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keniueichnet, daB sie als Druckplatte, als Druckfo- 
lie oder als Hulse ausgebildet ist 
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